中国科学技术大学国家同步辐射实验室
[bookmark: _GoBack]技术指标供应商确认表
	序号
	名称
	技术指标
	偏离说明
(无偏离/正偏离/负偏离)
	偏离值

	1
	准直器&束斑检测器和能量狭缝
		名称
	数量

	能量狭缝
	1套

	准直器+束斑检测器
	1套

	成像镜箱
	1套


技术要求：
	准直器+束斑检测器机械部分

	[bookmark: _Hlk221177792]指标名称
	技术参数
	备注

	挡块材料
	112mm×40mm×5mm钨板
	

	
靶片
	准直器4种孔径：1mm,5mm,8mm,12mm
束斑检测器3块靶片：标定靶、YAG靶、OTR靶，各靶片大小：32mm×21mm，45°倾斜固定安装
	OTR靶片光洁度要求≤5.3E-5mm，反射率>90%

	成像系统镜箱
	独立可调节硬性支撑结构，具备光路精细调节结构，满足成像调节需求
	

	光学镜头
	[bookmark: OLE_LINK1]束斑检测器：工作距离≥746mm，放大倍率≥0.2，光学畸变<0.01%，物方视场范围>32mm×21mm
	镜头须在要求工作距离内对焦使成像清晰

	工业相机
	≥600万像素，靶面大小与镜头像方视场大小适配，芯片像元大小≤2.4μm，数据接口Gigabit Ethernet(1000 Mbit/s)兼容Fast Ethernet(100 Mbit/s)，曝光时间25 μs~ 2.5 sec
	支持远程控制、图像数据传输，支持 GigE Vision 协议软件、提供基于EPICS的控制和图像采集功能，并提供配套OPI界面，实现对图像像素亮度的高斯拟合

	
真空腔体
	[bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK10]束流方向长度180mm
腔体尺寸302mm×152mm×102mm
材料：316L
接口法兰：CF35+CF100+矩形刀口法兰
	上游CF35固定法兰，下游CF100开花法兰
运动组件接口210mm×185mm×22mm矩形刀口法兰

	能量狭缝机械部分

	指标名称
	技术参数
	备注

	能量狭缝挡块材料
	无氧铜TU1，高度和厚度尺寸≥50mm
	

	冷却水路工作压力
	工作压力0.3MPa
	测试压力0.6MPa

	
真空腔体
	束流方向长度170mm
腔体尺寸140mm×110mm×60mm
材料：316L
接口法兰：CF35+CF100
	
两端CF35固定法兰，运动组件接口CF100固定法兰


	真空性能

	指标名称
	技术参数
	备注

	极限真空度（静态）
	≤5E-7 Pa
	烘烤处理，真空计处于远端

	真空总漏率（罩检）
	≤5E-11 mbar*L/s
	He质谱检漏仪

	[bookmark: _Hlk221191395]运动控制部分参数

	指标名称
	技术参数
	备注

	电机
	2相4线制步进电机，额定扭矩≥2.3N·m
	

	控制器
	EtherCAT总线，安装在19英寸标准机箱内部，提供基于EPICS通讯协议的PV变量，使用chrony实现时间同步功能，具体控制协议内容基于 SCPI 协议或modbus TCP协议，提供采用Phoebus 开发的OPI 界面
	具有本地控制（优先级高）与远程控制，远程控制需要基于网口与EPICS IOC。控制系统实现对1套准直器和束斑检测器、1套能量狭缝电机的运动控制，能够按照截面测量系统同步控制要求，实现定制程序开发和项目调试；为保障后续开发和支持，控制系统集成单位须是实时控制器原生产单位授权的系统集成商。

	重复定位精度
	35μm
	

	定位精度
	50μm
	

	
运动行程
	束斑检测器：≥115mm
准直器：≥115mm
能量狭缝：≥35mm
	


	电机的极限限位距离
	标定靶中心运行至与管道中心重合时，分别记录与电/极限限位距离，精确到0.01mm；
	三坐标测量仪

	其他技术参数

	指标名称
	技术参数
	备注

	同轴度
	≤0.1mm
	束流进出口法兰与颈管轴线

	垂直度
	≤0.1mm
	束流进出口法兰与颈管轴线

	准直靶标孔
	测量靶标球在坐标系内的三坐标位置，精确到0.01mm
	建立坐标系：入口法兰面中心为原点，沿束流方向为Z轴，竖直向上为Y轴，水平横向为X轴。（三坐标测量仪或激光跟踪仪）

	真空室支撑调节范围
	水平≥±10mm；高程≥±20mm
	

	相对磁导率
	除真空观察窗外，所有金属真空部件及焊缝位置要求相对磁导率μ≤1.05；
	

	观察窗
	透光率≥90%
	

	粗糙度
	真空内表面粗糙度Ra≤0.8 μm
	

	相关经验
	[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK8]供应商和项目技术负责人具有丰富的超高真空设备加工制造、运动控制等经验
	


1、询价厂家应联系甲方讨论具体实施方案、技术和工艺，获得认可后报价；
2、加工图纸经甲方签字确认无误后，方可进行加工制造。
	
	

	2
	商务条款
	交货期：合同签订后3个月内
交付进度：一次性交付
[bookmark: OLE_LINK42]付款方式：合同签订后预付30%合同款；出厂测试合格并到货，付60%合同款；现场调试合格后，付10%尾款。
验收指标及验收要求：
1. 冷却水路打压0.6MPa无检漏；
2. 极限真空度（静态）≤5E-7 Pa；
3. 真空总漏率（罩检）≤5E-11 mbar*L/s；
4. 重复定位精度≤35μm；
5. 定位精度≤50μm；
6. 运动行程：束斑检测器：115mm，准直器：≥115mm，能量狭缝：≥35mm；
7. 两端法兰与腔体同轴度≤0.1mm，垂直度≤0.1mm；
8. 能够使用phoebus上位机实现对电机启动、停止、正向运动、反向运动，相对定位运动、绝对定位运动、回原点的控制，能够可靠的限位，同时能够提供电机当前位置的回读值。
9. 能够使用phoebus上位机实现对相机曝光时间、采样间隔、触发模式等参数的调整，以及对所获取图像的ROI进行高斯拟合。
[bookmark: OLE_LINK37]要求提供以上的所有参数的出厂测试报告；厂家提供准直标定数据。
保修及售后服务：
服务网点：不限；电话支持：7x24小时；服务年限:五年；服务时限：报修后8小时；保修期:三年。
	
	





公司名称（盖章）：
                             日期：
