技术指标及商务要求响应表

	名称
	技术指标/商务要求
	偏离说明
(无偏离/正偏离/负偏离)
	备注

	
能量狭缝
	1、所有零部件及焊缝位置要求相对磁导率μ小于1.02。
2、极限真空度小于5E-7 Pa；罩检总漏率小于5E-11 mbar•L/s；真空烘烤200℃/48h，残余气体无油污染迹象。
3、运动行程36mm，要求定位精度小于0.015mm，重复定位精度小于0.02mm。
4、挡块前端面运行至束流中心重合时，分别记录与电/极限限位距离，精确到0.01mm。
5、以工程总图要求坐标系，精确测量4个靶标球的三坐标位置，精确到0.01mm。
6、严格按图纸标注的尺寸和公差加工、检验，重要尺寸、公差如真空盒内径、长度，法兰平面度、垂直度和同轴度等需出具检验报告。
其它关于能量狭缝采购的生产要求：
1、询价厂家和技术负责人具有超高真空束测设备的加工制造、运动控制等经验。
2、厂家在30日内完成技术和工艺方案，协商解决必要的改动，并签字认可。
3、生产周期内，厂家定期需与项目组沟通工作进展和技术问题，提供进展照片和检测数据。
4、生产周期为12个月，加工完成后，厂家需完成全部技术参数、关键尺寸和公差的检测，提供照片、测试报告和数据文件，项目组认可后组织出厂验收。
5、厂家需提供出厂验收记录文件2份，包括检测记录、照片、报告、合格证等原件。
6、验收合格后，厂家负责送至项目组指定地点，配合完成现场复测、安装和调试等工作。
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