中国科学技术大学国家同步辐射实验室
技术指标供应商确认表

	序号
	名称
	技术指标
	偏离说明
(无偏离/正偏离/负偏离)
	偏离值

	1
	离线高功率测试平台波导传输组件
	详细清单见表1
表1. 需求清单
	设备编号
	名称
	数量
	备注

	1
	WR1800定向耦合器（190mm）
	1
	长度为190mm

	2
	WR1800 90° E弯波导
	7
	臂长为304.8mm×304.8mm

	3
	WR1800软波导
	2
	长度为457.2mm

	4
	WR1800直波导A
	1
	长度为1124mm

	5
	WR1800定向耦合器(350mm)
	2
	长度为350mm

	6
	WR1800直波导B
	1
	长度为300mm

	7
	WR1800直波导C
	1
	长度为716mm

	8
	WR1800定向耦合器(300mm)
	1
	长度为300mm

	9
	WR1800直波导D
	1
	长度为1366mm

	10
	WR1800直波导E
	1
	长度为600mm

	11
	WR1800 90° H弯波导
	2
	臂长为457.2mm×457.2mm

	12
	WR1800转WR1500转接器
	1
	根据采购方提供的物理尺寸制造，示意图见附件，供货方可邮件联系人获取电子版图纸

	13
	测试平台支撑及安装
	1
	包含多种不同布局方案的测试平台支撑，布局方案示意图见附件，供货方可邮件联系人获取电子版图纸。供货方应提供不少于3次的现场安装


所有波导器件通用指标
	参数
	要求

	规格尺寸
	WR1800矩形波导，内部微波尺寸（457.2mm×228.6mm）。所有波导器件需确保微波面、法兰面光滑无明显划痕和磕痕，并确保微波面洁净无油无尘。交货运输过程中需要对法兰面和微波面等关键部位进行有效保护。法兰符合IEC-UDR 5标准。WR1800转WR1500转接器的WR1500端内部微波尺寸（381mm×190.5mm）。

	工作频率
	499.8 MHz

	功率
	连续波≥60 kW；
（该指标不作为出厂测试指标，使用过程中，采购人提供测试条件，供应商提供的设备须满足上述指标。）

	VSWR
	≤1.05@499.8 MHz

	外表面处理
	涂覆散热涂料


各器件特定指标
1. WR1800直波导
	参数
	要求

	材料
	铝合金 6061-T6或6082-T6

	插入损耗
	百米损耗≤0.3 dB@499.8 MHz


2. WR1800 90°E弯波导
	参数
	要求

	尺寸
	臂长：304.8mm×304.8mm；
弯曲角度：90°±1°

	材料
	铝合金 6061-T6或6082-T6

	插入损耗
	≤0.015 dB@499.8 MHz


3. WR1800 90°H弯波导
	参数
	要求

	尺寸
	臂长：457.2mm×457.2mm；
弯曲角度：90°±1°

	材料
	铝合金 6061-T6或6082-T6

	插入损耗
	≤0.015 dB@499.8 MHz


4. WR1800软波导
	参数
	要求

	长度
	457.2mm

	调节范围
	调节范围：
纵向调节量：±15mm
E 面弯曲角度：≥20°
H 面弯曲角度：≥15°

	插入损耗
	≤0.015 dB/set@499.8 MHz

	材料
	紫铜或磷青铜

	焊缝位置
	远离 E 面（宽面）中心线，实际焊缝位置按照采购人要求设定


5. WR1800定向耦合器
	参数
	要求

	耦合度
	60 dB±1 dB @499.8 MHz

	方向性
	≥30 dB@499.8MHz

	测量端口
	入射端口2个， 反射端口1个；
测量端口规格：N型Female接头

	插入损耗
	≤0.05 dB@499.8 MHz

	材料
	铝合金 6061-T6或6082-T6
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	2
	商务条款
	交货期：
表1中的1号、4号、5号和9号设备各一个、2号和3号设备各两个在合同签订后2个月内交付，其余设备在签订合同6个月内交付。
交付进度：
（1）合同签订后1个月内，供货方组织工艺设计评审，评审通过后方可开始加工；
（2）合同签订后6个月内，完成出厂测试，并送达指定地点。
付款方式：
（1）合同签订并通过工艺方案评审后，采购人向供应商支付合同总价的20%；
（2）全部设备出厂测试合格后，采购人向供应商支付合同总价的40%；
（3）全部设备货到现场，验收合格后，采购人向供应商支付合同总价的40%。
验收指标及验收要求：
上述技术指标中除了“功率”这一指标外的全部技术指标进行现场验收。
阶段性检查要求：
合同执行过程中，供应商按采购人要求提供质量月报，采购人将根据实际需要对供应商的履约情况进行阶段性检查以及出厂测试和验收，供应商有义务提供必要的配合和服务，包括必要的检查设备和检查条件。合同签订后1个月内，供应商针对采购人提出的采购需求进行工艺拆解，并由供应商组织工艺设计方案、生产计划、出厂测试大纲的专家评审，评审通过后方可开始加工。
保修及售后服务：
供应商应保证所供货物是严格按照双方认可的工艺生产的，并完全符合合同规定的质量、规格和性能的要求。供应商应保证在正确安装、正常使用的条件下，在其使用寿命期内应具有达到设计要求的性能。在质量保修期内，供应商对由于制造、工艺或材料的缺陷而产生的故障负责。
保修期不少于12个月，起始时间以全部设备通过最终验收之日起开始计算。在保修期内，非采购人人为原因引起的设备故障，供应商负责免费维修和免费更换零部件。供应商应于接到采购人维修通知后24小时内(法定假期除外)进行响应，需要抵达现场进行维修的，供应商应在两个工作日内抵达现场，并应在合理的时间内完成维修。
其它：
要求供应商报价的时候，提供按期交货的生产计划。
	
	




公司名称（盖章）：
                             日期：
