中国科学技术大学国家同步辐射实验室
技术指标供应商确认表

	序号
	名称
	技术指标
	偏离说明
(无偏离/正偏离/负偏离)
	偏离值

	1
	金铜焊料
	本次采购的金铜焊料，用于超级陶璨装置关键技术攻关项目束流测试平台微波加速管焊接。需要钎焊金铜20φ0.5mm焊丝500克；焊片150克，厚度0.03-0.04mm，宽度20-30mm。
钎焊材料需满足以下参数：铜含量20%，金含量80%，焊接熔点890℃左右，金纯度要求≥99.99%，铜纯度要求≥99.99%，金含量误差≤±0.5%。焊料清洁，溅散能达真空钎焊标准。

	
	

	2
	商务条款
	交货期：合同签订后1个月内
交付进度：根据交货期
付款方式：合同生效后，付款50%作为预付款，货到我方现场检验合格后按实际重量支付余款。
验收指标及验收要求：
铜含量20%，金含量80%；φ0.5mm焊丝500克；焊片150克，宽度20-30mm，厚度0.03-0.04mm。
阶段性检查要求：产品交付前提供该批货物材质第三方检测报告，检测报告包含金铜成份含量，合格后发货。
[bookmark: _GoBack]其它：报价需标明焊片具体尺寸规格、生产厂商，提供之前类似或相同金铜焊料销售业绩2份及以上，代理商需提供生产商授权证书。
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