中国科学技术大学国家同步辐射实验室
技术指标供应商确认表

	序号
	名称
	技术指标
	偏离说明
(无偏离/正偏离/负偏离)
	偏离值

	1
	真空镀膜用水冷螺线管
	供货范围：螺线管1套，包含主线圈、两端垫补线圈、DT4外筒、无磁性或不锈钢材料的内筒及端部盖板、水电接口、支撑与总装、出厂磁场测量、配套电源（2套，分别匹配“其它”中的主线圈和垫补线圈电参数并有适当冗余）、包装运输和现场技术配合。
磁场指标：磁轴为全局Y轴，理想中心轴向磁场By 800 G，圆柱形好场区为Y=−750～+750 mm、r≤200 mm，好场区的轴向磁场BY须为760～840 G（800 G±5%）。
几何尺寸：螺线管内径大于Φ480 mm、外径小于Φ890 mm、主体部分轴向长度小于等于1700 mm，不设置DT4端板，线圈轴向定位精度优于1 mm。
A主线圈：36个相同线包，每包4轴向匝×12径向层=48匝，总计1728匝，导线规格6×6 mm、内孔Φ3 mm。
B端部线圈：每端BF正向80匝、BR反向14匝，同端串联反接，两端共188匝，总匝数1916匝，导线规格8×8 mm、内孔Φ4 mm。
水电参数：两类线圈具体水电参数见“其它”。
材料及深化：铜材估算约1006 kg（含约2%工艺余量，仅供材料计划和报价复核）。供应商须复核磁场、结构、绝缘、热工和水力参数并向我方提交工艺模型和相应图纸。
	
	

	2
	商务条款
	货期：自合同签订之日起30日内完成工艺设计迭代、材料采购、制造总装、水电试验和出厂磁场测量并具备发运条件，设备最迟须于合同签订之日起的37日前运抵甲方指定现场。
交付进度：自合同签订之日起3日内提交工艺方案，原则上7日完成工艺设计，我方审查完模型后进行图纸会签，自合同签订之日起30日内完成设备交接。
付款方式：
到验收合格且收到全额发票后甲方于 30 日内支付全部款项
验收指标及验收要求：
结构与电气：核对关键尺寸、线包数量、匝数、导体规格和连接，完成相应电参数测量，如测量A/B回路直流电阻并作温度换算和电感等，完成对地绝缘电阻和耐压试验，直流高压实验的检测电压为1000 V，任何线圈的漏电阻应大于10 MΩ。
水路：完成各支路保压和检漏试验，试验压力不低于15 kg/cm2，保压1小时内无泄漏、堵塞和明显流量失衡。
磁场：以A=54.3886 A、B=308.8436 A为参考电流，进行磁场测量，范围覆盖Y=−750～+750 mm、r=0～200 mm，至少测量r=0、50、100、150、200 mm五条轴向线，轴向步长不大于20 mm，并增加径向方向的测量作对称性检查，全部验收测点By须为760～840 G。
验收资料：提交材料证明、质量跟踪卡、检测记录、磁场原始数据与出厂磁测报告、仪器校准信息和竣工图。
阶段性检查要求：
工艺设计完成后应进行完成图纸会签并固化工艺设计，会签完成后方可加工；出厂磁场测量完成后应进行出厂测试评审，评审通过后方可发货。
保修及售后服务：
[bookmark: _GoBack]在质量保修期内，供应商对由于制造、工艺或材料的缺陷而产生的故障负责。保修期不少于一年，起始时间以全部设备通过最终验收之日起开始计算。在保修期内，非采购人人为原因引起的设备故障，供应商负责免费维修和免费更换零部件。供应商应于接到采购人维修通知后24小时内(法定假期除外)进行响应，需要抵达现场进行维修的，供应商应在两个工作日内抵达现场，并应在合理的时间内完成维修。
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