中国科学技术大学国家同步辐射实验室
技术指标供应商确认表

	序号
	名称
	技术指标
	偏离说明
(无偏离/正偏离/负偏离)
	偏离值

	1
	能量狭缝和真空管
	本次拟采购的能量狭缝和真空管规格见表：
	名称
	规格
	单位
	数量

	能量狭缝ES01
	35×97.5×910
	套
	1

	能量狭缝ES02
	φ35×150
	套
	2

	ES控制系统
	185×428×380
	套
	3

	真空三通弯管
	46×36×445-R246.4
	件
	4

	真空弯管
	φ35×230-R1738×3°
	件
	2

	六通真空管
	φ35×325
	件
	2

	三通真空管
	φ35×220
	件
	2

	真空管1
	φ35×345
	件
	2

	真空管2
	φ35×1704
	件
	2

	真空管3
	φ35×500
	件
	2

	焊接波纹管
	φ35×102.5
	件
	4

	法兰支撑架
	CF35×350
	件
	4

	真空管支撑架
	φ35×350
	件
	8


主要技术参数如下：
	指标名称
	技术参数
	备注

	相对磁导率
	μ＜1.05
	束流和磁铁400mm内

	极限真空度（静态）
	＜1E-5 Pa
	烘烤处理，真空计处于远端

	真空总漏率（罩检）
	＜2E-11 Pa∙m^3/s
	He质谱检漏仪

	ES01纵向长度
	910mm
	两端CF63松套法兰

	ES01真空内尺寸
	两端35×35mm；中间35×97.5mm
	水平横向变径

	ES01刮束器行程
	外侧60mm/内侧82.5mm
	对向运动

	ES02纵向长度
	150mm
	两端CF35法兰

	ES02真空内尺寸
	φ35mm
	

	ES02刮束器行程
	35mm
	对向运动

	步进电机
	≥2N∙m
	

	重复定位精度
	50μm
	

	定位精度
	100mm
	

	挡块材料
	无氧铜TU1
	

	冷却水路工作压力
	工作压力0.3MPa
	测试压力0.6MPa

	焊接波纹管
	压缩量≥20mm
	

	支撑调节范围
	水平≥±10mm；高程≥±20mm
	

	真空表面粗糙度
	＜1.6μm
	

	同轴度
	≤0.1mm
	两端法兰与腔体

	垂直度
	≤0.1mm
	两端法兰面与腔体


备注：
1、询价厂家和技术负责人具有超高真空设备的设计、加工、制造及运动控制等经验；
2、询价厂家联系甲方提供工程图，讨论具体实施方案、技术和工艺，获得认可后报价；
3、标准件如波纹管、丝杠、行程开关、电机、控制器、驱动器和电源等需选择业内名牌；
4、能量狭缝、真空管加靶标球座或插孔，并采用三坐标仪测量；
5、控制系统实现电机运动控制，采用EtherCAT总线，基于EPICS通讯协议的PV变量；
6、加工图纸经甲方签字确认无误后，方可进行加工制造。

	
	

	2
	商务条款
	交货期：
1、乙方于2024年8月31日前将货物送达至中国科学技术大学国家同步辐射实验室。
交付进度：
1、2024年5月15日前，完成详细的机械结构和工程图；
2、2024年8月15日前，完成零部件加工和装配调试；
3、2024年8月31日前，完成出厂测试和验收。
付款方式：
1、合同签订后，甲方预付合同总金额的50%；
2、货到验收合格后且收到乙方的全额发票后，甲方于30个工作日内付清尾款。
验收指标及验收要求：
1、验收指标请见技术参数；
2、产品验收分出厂测试和现场验收。乙方应先制定验收细则（包括出厂测试的设备、指标、项目、合格标准等），提前一周交甲方审核认可后在乙方现场进行出厂测试；出厂测试结果合格后，签署出厂测试报告，乙方向甲方提交资料（包括双方签字认可的工程图、测试照片、检测记录、合格证等）；乙方将产品运抵交货地点，甲方进行现场验收，如发现由于运输产生的产品损坏，甲方有权拒收，乙方需及时完成设备的维修。
阶段性检查要求：
1、乙方每周与甲方沟通工作进展，并提供进展照片和检测数据；
保修及售后服务：
1、乙方需派人员配合甲方完成能量狭缝的现场安装和调试；
2、产品质保期为12个月，时间自验收合格之日计算。质保期内货物出现质量问题的，乙方应自接到甲方异议之日起48小时内到现场解决，因此所发生的费用由乙方承担。
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