中国科学技术大学国家同步辐射实验室
技术指标供应商确认表

	序号
	名称
	技术指标
	偏离说明
(无偏离/正偏离/负偏离)
	偏离值

	1
	高精度自动进气系统
	系统一：
1．六路独立进气/配气气路：管道（EP级）气路，长度约5米；类型：不锈钢无缝钢管；规格、压力等级：1/4"（6.35*0.89mm）耐压5200psi、材质SS316L；连接形式：全自动焊接；内部光洁度要求：EP平均表面粗糙度Ra≤0.25μm。
2．气路系统主体包括：
进气端：1/4英寸VCR接口气动隔膜阀及配套PLC电磁阀（6套）、1/4英寸VCR接口、质量流量控制器（6套），定制混气汇流管道（1套）。
出气端：1/4英寸VCR接口手动低压隔膜阀（5套），出气端转接CF16法兰接头（5套）。
3．气路抽气系统包含：
波纹管2个、手动密封角阀1个、真空规及控制器1套、各型接头若干。
4．精密气体流量控制：0.1~10 sccm。
5．流量控制精度：±1.0%S.P.(≥30%F.S.);±0.30%F.S.(<30%F.S.)。
6．压力探测1000~10-4 mbar。
7．漏率≤1×10-10 mbar·m³/s。
8．配备可移动铝型材支架。
9．PLC控制逻辑：单回路控制。PLC控制系统功能：控制MFC流量计开气关气，单种或多种气可自由设定开气关气，气流大小可自行设定，时间节点可自行设定。 
系统二：四路气体控制系统，包括气路管道、进气端、精密气体流量控制、混气罐、洗气模块、PLC控制模块等。其中，具体组成部分的规格和技术参数如下：
四路独立进气管道：管道（EP级）气路，长度约4米；类型：不锈钢无缝钢管；规格、压力等级：6mm（6.0*1.0 mm）耐压5200 psi、材质SS316L；连接形式：卡套连接；内部光洁度要求：EP平均表面粗糙度Ra≤0.25 μm。
进气端：6mm卡套接口，电磁阀及配套PLC（电磁阀4套）、质量流量控制器（4套），定制混气汇流管道（1套）。
出气端：6mm卡套接口转接CF16法兰接头（2套，其中一套接手动阀备用）。
洗气模块：6mm不锈钢管1根、电磁截至阀1个（接入PLC控制系统）、配套接头若干。
精密气体流量控制：0.1~50 sccm。
流量控制精度：±1.0%S.P.（≥30%F.S.）；±0.30%F.S.（<30%F.S.）。
压力探测1000~10-4 mbar。
漏率≤5×10-9 mbar·m³/s。
配备可移动铝型材支架。
系统三：单路气量控制系统，包括气路管道、进气端、精密气体流量控制软件、电控微漏阀等。可实现从1 bar到5E-9 mbar范围内的腔体内压力调控。系统自带通讯接口，可接入腔体上我方提供的真空规（WRG-S），腔体压力由我方腔体自带的真空规进行反馈控制，可实现腔体内压力精确调控。其中，具体组成部分的规格和技术参数如下：
气路管道：管道（EP级）气路，长度约2米；类型：不锈钢波纹软管；规格：6mm卡套接口、材质SS316L；
连接形式：卡套连接；内部光洁度要求：EP平均表面粗糙度Ra≤0.25 μm。
进气端：6 mm卡套接口转接CF16法兰接头（1套）。
出气端：微漏阀CF16接口，接入腔体。
精密气体流量控制：0.1~10 sccm。
流量控制精度：±1.0%S.P.（≥30%F.S.）；±0.30%F.S.（<30%F.S.）。
压力探测：1000~10-4 mbar。
漏率≤5×10-9 mbar·m³/s。
微漏阀：耐烘烤温度不低于200 ℃。
软件控制：单回路控制MFC流量计开气关气，单种或多种气可自由设定开气关气，气流大小可自行设定，时间节点可自行设定。 
	
	

	2
	商务条款
	交货期：按我方要求时时间供货，不超过6个月。
交付进度：一次性交付
付款方式：合同签订后预付合同总额的40%，收到设备验收合格后30个工作日内付清尾款
验收指标及验收要求：
现场分别测试系统一、系统二和系统三
系统一测试：
1．六路进气。
2．精密气体流量控制：0.1~10 sccm。
3．压力探测1000~10-4 mbar。
4．漏率≤ 1×10-10 mbar·m³/s。
5．可移动铝型材支架。 
系统二测试：
1．四路进气且检查是否为6 mm规格。
2．精密气体流量控制：0.1~50 sccm。
3．压力探测1000~10-4 mbar。
4．漏率≤ 5×10-9 mbar·m³/s。
5．可移动铝型材支架。 
系统三测试：
1．现场设定三个真空度（例如10 bar，1E-4 mbar，1E-7 mbar）测试电控微漏阀的响应时间，真空度的稳定性；
2．精密气体流量控制：0.1~10 sccm；
流量控制精度：±1.0%S.P.（≥30%F.S.）；±0.30%F.S.（<30%F.S.）。
3. 压力探测：1000~10-4 mbar。
4．漏率≤ 5×10-9 mbar·m³/s；
微漏阀：耐烘烤温度不低于200 ℃。
5．切换不同的气体重复系统二中的步骤1。
6．对系统进行烘烤测试，微漏阀耐烘烤温度不低于200 ℃。
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