中国科学技术大学国家同步辐射实验室
技术指标供应商确认表

	序号
	名称
	技术指标
	偏离说明
(无偏离/正偏离/负偏离)
	偏离值

	1
	合肥先进光源注入器设备机柜组装及线缆布设
	本项目需完成真空系统机柜14台、束测系统15台机柜的组装服务。
机柜组装需满足以下技术要求：
元器件选择及装配
1) 接线端子、继电器须预留适当数量的余量，以满足现场调试及后期运行维护需要。
2) 机柜内设备及安装板安装应牢固，机柜上的固定螺丝、垫片和弹簧垫均应紧固不得遗漏； 
3) 机柜内设备的组装需布局合理，应按照设备产品要求留出足够检修空间，预留扩充设备的位置，设备间距需满足设备的散热要求；
4) 机柜内所有设备组装需固定可靠，严格按照设备安装使用说明书要求进行，保证已安装设备及组件完好无损；
5) 机柜内设备安装及接线时，不得划伤或损坏设备；机柜安装后需检查机柜本体及柜内设备是否完好无损且保证设备功能正常；
6) 完成机柜内所有线缆接头制作、敷设及线缆连接；线缆接头制作应满足一定的机械强度要求，连接处不能出现尖角、毛刺等；线缆屏蔽层应符合规范，保证接地良好。
7) 线缆敷设及连接应避免线缆遭受机械性外力、过热、腐蚀等危害；满足安全要求的条件下，保证线缆路径最短；线缆在任何敷设方式及其全部路径条件的上下左右改变部位，均应满足线缆允许弯曲半径要求；线缆敷设过程中应保证线缆安全，不得划伤、损坏线缆，确保线缆无故障通信；线缆敷设应留有适当的余量。电力电缆和控制电缆不应敷设在同一层支架。
8) 线缆敷设完毕后，应及时清除杂物，盖好盖板。
9) 机柜内设备安装完毕后，柜体进出线缆孔洞应封堵，同时做好防鼠、防虫、防水和防潮处理。
线缆选择及走线
1) 机柜内线缆的走向及布局应遵循“强弱分离”的原则，不同电压等级、不同电源类别的线路应分开布置、分隔敷设；线缆连接后，应留适当余量，机柜内不允许将多余的线缆进行盘绕放置；线缆中间不允许有接头，如需转接必须通过接线端子；线缆接头处须压接匹配的接线端头，线缆终接处必须牢靠、接触良好；线缆的布放应自然平直，不得产生扭绞、打圈接头等现象，不应受外力的挤压和损伤。
2) 机柜220V供电进线线缆、数据采集线缆须使用卡龙头等专业辅助材料进行可靠固定，机柜内的所有线缆要求敷设并固定于机柜线槽内。 
3) 标识要求
线缆标牌标识：在线缆终端接头、拐弯处、夹层内、等地方，线缆上应增设标识标牌；在标牌上注明线路编号，当无编号时，应写明线缆型号、规格及起迄地点，标志牌的字迹应清晰、不易脱落；标志牌规格应统一，应能防腐、挂装应牢固。
机柜布局及接线示意图
控制系统、真空系统、束测系统机柜布局及接线示意图见机柜布局及接线示意图》所示。
	
	

	2
	商务条款
	交货期：合同签订后2个月内。
交付进度：合同签订后2个月内。
付款方式：合同生效后支付合同总额的50%，组装完成后支付合同总额的50%。
[bookmark: OLE_LINK2]验收指标及验收要求：
[bookmark: OLE_LINK3]外观检验
1) 机柜外观无划痕，柜体、柜门等无变形。
2) 内部线缆走线强弱电分开，布线合理，走线规整，符合机柜组装作业规程中的要求。
3) 机柜中安装的设备、部件固定稳固：使用螺丝刀检查固定设备、部件的螺丝、垫片和弹簧垫，均应紧固，紧固螺丝孔位无遗漏。
4) 保护接地线缆颜色为黄绿色，若为接地编织线，则可以是黄绿色，也可是无色透明的；
5) 保护接地线缆的线径大小应至少等于所保护设备、部件的交流输入线缆的线径值；
6) 机柜内部各机械横梁、安装板、挡板等应无毛刺、锐角；
功能、性能测试
1) 上电前检查
a) 所有设备电源线可靠连接。
b) 机柜PDU（如有）、断路器开关交流供电线缆、机柜保护接地线连接正确。
2) 输入电压检查确认
输入电压为220V（-10%~+7%），机柜输入电压正常。
3) 上电后检查
a) 机柜内所有涉及指示灯的部件指示灯显示正常。
b) 机柜内所有部件运行无异响。
c) 机柜内有显示屏幕的所有部件显示屏正常运行。
4) 通讯测试
机柜内设备能够正常通讯。
按照检验项目和方法进行验收操作，所有项目合格，表示验收通过。反之，验收不通过。
保修及售后服务：凡因施工质量或安装不当导致的设备故障，由乙方免费修复、更换或整改，且不得因此影响机柜系统的正常运行。
其它：
1.资质要求：该项目负责人需具有二级及更高等级建造师证（机电工程）。
2.供方要求：此部分机柜属于加速器专用机柜，此行业内供应商优先。
	
	




公司名称（盖章）：
                             日期：
